D - 05.03.26 Zabezpieczenie nawierzchni bitumicznpyzed sgkaniami siatka zbrojeniowa wykonana z
wiokien szklanych wsgpnie przegczam asfaltem

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS& wymagania dotyece wykonania i odbioru robot
zZwiazanych z wykonaniem:

- zabezpieczenia przed wypteniem spkan

- ograniczeniem deformacji plastycznych
nawierzchni bitumicznej siagkzbrojeniova z widkien szklanych przeszan, asfaltem w ramach przebudowy drogi
w Bolechowicach na dzialce nr ewid. 521 wraz zasfruktug towarzysaca, gm. Sitkbwka-Nowiny.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana, jalakuthent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robo6t jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyogolnych zasad prowadzenia robét azeinych z wbudowaniem
siatki zbrojeniowej z widkien szklanych przesanej asfaltem. Zgodnie z dokumenfagrojektova nalery
wykona :

a) zabezpieczenie nawierzchni siatkrojeniove

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z wkek widkien szklanych przgszanych asfaltem — plaski wyréb syntetyczny
zbudowany z wizek widkien szklanych, ukmnych wzdtdnie i poprzecznie twoszych oczka siatki. Siatka w
weztach nie jest usztywniana, przez co #fiwe jest przesuwanie poszczegOlnychazek zbrojeniowych (w
ograniczonym zakresie). \aki wtdkien tworzcych siatk w procesie produkcyjnym przgzane g asfaltem w
calej swej ohjtosci. Siatka posiada na gérnej powierzchni pogypkpiasku a dolna powierzchnia pokryta jest
cienlky folia zabezpieczaga.

1.4.2. Pozostate okienia podstawowe as zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigaine” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

Wszelkie prace naky prowadzé w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania sigikdy suchym podia i
temperaturze powietrza, co najmniej +5°C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyszych rob6t naley stosowd nastpujace materiaty:
» kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltamd@®3 ZM lub C60 BP4 ZM
» siatke z wldkien szklanych wspnie przesczam asfaltem. W celu zapewnienia \ddavej wspotpracy
wszystkich widkien tworgcych whzke siatki (maliwosé przenoszenia sit) wymagane jest
przegczenie asfaltem wkek w catej ich olajtosci
alternatywnie
e kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM
» siatke z wi6kien szklanych wgpnie przegczan, asfaltem. W celu zapewnienia Wdavej wspotpracy
wszystkich widkien tworgcych wizke siatki (maliwosé przenoszenia sit) wymagane jest
przegczenie asfaltem wkek w catej ich olajtosci

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, t@rek ma by utozona siatka naley stosowa emulsg
asfaltows modyfikowane polimeroasfaltami o zawdbasfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) - zgodhny
zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych-8\WHmulsje asfaltowe 2009.



2.2. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robét naky zastosowa wyréb zi@ony z siatki szklanej wspnie przesczanej asfaltem.
Szczegbtowe wymagania dotyce siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wari@
Materiat wtokno szklane
Wydtuzenie [%] max. 3,0

Wiazki wiokien przegczone asfaltem w catej afppsci
llos¢ wiazek widékna na 1 mb:

- wszerz 52 +/-2

- wzdhz 52 +/-2
Wytrzymatc¢ na rozcaganie [KN/m]

- wszerz > 100

- wzdhz > 100

Siatka powinna byprodukowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 1538

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne". Bkt
Do wykonania robdt powinien Bystosowany sprt zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Mglstosowa:
» skrapiark do wykonania skropienia emulsgsfaltove,
e urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przkpadnacznej powierzchni robét) wraz z
maszyn transportow (sztaplarka, tadowarka z osptem itp.)
e narzdzia tryce (nae, nayce itp.)
* reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogolne warunki dotyece transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymag&wgalne" punkt 4.
Siatke nalery transportowé i magazynowé& w rolkach opakowanych fabrycznie, gdmych poziomo na réwnym
podiazu | w sposob zabezpiecaay przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymkadzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00@0'Wymagania Ogélne" pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wkxiwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatkitepsie przescznej asfaltem, siatk
nalezy rozktada ,na gomco” ze wsg¢pnym sklejeniem siatki z podtem.

Podiae:

Stabilne (néne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonaale ij stare. Powierzchgipodiaza naley
oczyci¢ i usuraé wszelkie lgne czsci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podio o rozwartéci powyzej 4 mm
musz, by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami aagzymi. Tak przygotowane podi® naley
skropi emulsj asfaltows modyfikowary polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) wsii od okoto
0,25-0,30 kg/rh Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym naagor— ilas¢ 0,15 - 0,2 kg/rh W przypadku podtzy

frezowanych skropienie powinno by intensywniejsze
0 ok. 50%. W szczegdlnych przypadkach dopuszegzalsppienie kationow emulsp asfaltows C60 B3 ZM lub
C60 B4 ZM w ilgsci jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzega ogoélnych zasad wykonania skropienia, obmwjacych przy wykonywaniu patzenia
miedzywarstwowego podanych w Wymaganiach Techniczrih2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. zwragaj
szczeglla uwag: na réwnomiern& pokrycia powierzchni

Utozenie siatki:



Siatke mozna rozktadéa zaréwno ecznie jak i maszynowo. Warsgvsiatki mazemy rozktadé na catej powierzchni
wzmachianego odcinka lubzgylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, sadami roboczymi). W tym
przypadku szerokd pasma siatki powinna wyn@simin 100 cm (po 50 cm po obu stronach rysy lub szwa
roboczego). Rozienie siatki mae nasipi¢ dopiero po przeschgtiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby
byta lekko klejca sk, ale nie przywierata.

Siatke uktada st na poditau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas proce&tadania, mikrofolia od spodu
siatki ma by catkowicie stopiona, a powloka bitumiczna siatkinma by nagrzana. W przypadku aplikacgicznej
warstwe folii nalezy stopt gazowym palnikiemegcznym; w przypadku rozktadania maszynowego wardanjgst
topiona przez palniki zabudowane w adzeniu rozktadajcym. Palniki i pgdkos¢ przejazdu maszyny néig tak
regulowa aby nie dopfci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wigthniem dymu).

W przypadku rozktadaniagcznego naley docism¢ warstwg siatki poprzez przejazd lekkiego walca obficie
skrapianego. W przypadku rozktadania maszynoweggast to wymagane i w przypadku pagidrezowanych
nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwisiatki zbrojeniowej do podia.

Siatke nalezy uktad& ,na zaktad” o szerokwi min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno poker podiwnych jak i
poprzecznych. Docinanie siatki gaadany wymiar zarébwno w kierunku podiyym jak i poprzecznym nie sk
odbywa& przy wykorzystaniu zaréwno przyddw recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznychadea
tnacych (szlifierki kytowe itp.).

Po roztaonej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstas bitumiczry nawierzchni mee odbywa si¢
ruch pojazdéw gywanych do ukladania tej warstwy. Dopuszczatakze og6lny ruch kotowy w ograniczonym
zakresie, zaréwno co qatkosci jak i tonau pojazdow.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykryweg siatk powinny by uktadane mechanicznie
z zachowaniem minimalnej grudmd 40 mm po zagszczeniu.

Siatka mae by wbudowana bezgoednio pod warstwscieralmy (na warstwie wizacej).

Po ulazeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralrfatesvej, w celu zapewnienia zakladanej trvéaio
zmeczeniowej  nawierzchni,  zaleca esi wykonanie  pomiaru  patzenie = mgdzywarstwowego
np. metod Leutnera. Minimalna warfd napezen scinajacych na pajczeniu warstw nie mi@ by mniejsza ni 1,0

MPa; zalecana wardé minimalna 1,3 MPa — ,Informacje, Instrukcje - Zgiskr-66" (IBDiM)

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Cestotliwos¢ bada, sktad i liczebné&t partii

Badania naley wykonywa przy odbiorze kadej partii geosiatki. W skiad partii wchagzolki geosiatki
0 jednakowych wymiarach. Liczebstopartii do bada nie powinna b§ wigksza nk 100 rolek

6.1.2 Pobieranie probek i kontrola jékio

Prébki z kadej partii naley pobierdg losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek latmyjnych
z rolki i przygotowanie probek do badaalezy wykona wg PN-ISO 9862;2007

6.1.3 Sprawdzenie wyghu zewrtrznego i szerokici pasma

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiéchaoztozenia oczek siatki oraz
wystepowania uszkodze (przerwania cigtosci wiazek widkien) jak réwnig jednorodnéci nasycenia siatki
asfaltem. Szerokdé pasma naley okresli¢ przez pomiar bezgeedni z doktadnécia do 1 cm wykonany, co 10 mb
rozwinigtej rolki. Odchytka szerokmi pasma nie powinna przekrac¢ze- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymdtiowych

Wytrzymatai¢ na rozcaganie wazek widkien siatki zarowno w ukladzie poprzecznyh ij podhznym nie powinna
by¢ mniejsza ni podana w punkcie 2.2 przy wydkniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymad siatki obliczana jest na
podstawie aizaru powierzchniowego i parametréow mechanicznychkmadwytego do produkcji nici siatki. Pole
powierzchni poszczegélnych oczek siatki niezebyé mniejsze ni 2,4 cnf.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych robot

Kontrola jakdci rob6t polega na:
e sprawdzeniu ziycia emulsji asfaltowej i jednorodém skropienia,
» sprawdzeniu prawidtowii usunécia folii ochronnej na catej powierzchni,
» wizualnej ocenie przylegania siatki do padiqrzed utléeniem na niej warstwy bitumiczne;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady Obmiaru Robét podano w ST D-M.00@0Wymagania Ogoélne" pkt. 7.
Jednostl obmiarow jest 1 nf utozonej siatki.



8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady Odbioru Robét podano w ST D-M.00@0Wymagania Ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne". 9kt
Cena jednostkowa wykonania wzmochienia nawierzohejmuje:

— koszt materiatéw wraz z transportem,

— wykonanie skropienia emulspsfaltows,

- roziozenie siatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyce technologii wbudowania
Karta informacji technicznych siatki
.Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltoaalrogach publicznych 2008
WT-3 Katimve emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokne-Wymagania w odniesieniu do wyrobdéw
stosowanychawierzchniach i pokryciach asfaltowych



