D-05.08.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOW YCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaophteécznej (SST) & wymagania dotyee wykonania i odbioru
robét zwhzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanojrktére s wykonywane w ramach przebudowy
drogi w Bolechowicach na dziatce nr ewid. 521 wzaafrastruktug towarzyszca, gm. Sitkbwka-Nowiny.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i kontraktowy pzigcaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby¢ wykonywane w celu:

— uszorstnienia nawierzchni,

- profilowania,

— napraw nawierzchni

oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powt6rngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwinezchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotsany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oiomna gicbokasé.

1.4.3.Pozostate okidenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampodanymi w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogoblne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wysepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naidna glebokasc.
Frezarka powinna My sterowana elektronicznie i zapewhigzachowanie wymaganej rowdm oraz pochylé
poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych roboétpireavy czsci jezdni) Irzynier maze
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalmie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawachokaosé
bebna mae by dostosowana do szerdkd skrawanych elementdw nawierzchni. Przy frezowaoale] jezdni
szerokd¢ bebna skrawajcego powinna by/co najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugdy¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni na
srodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naglgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego matediat
recyklingu na garco w otaczarce, zalecagsrezowanie wspotbine, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowbima
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. ZadaglInzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiene, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhima skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyrnarfké musa, a poza nimi powinny, kiyzaopatrzone w systemy
odpylania. Za zgadinzyniera mana dopgci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywa tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstawdane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiekpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny
koszt.



4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert ligk zorganizowany, aby zapewnprae frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@0®M,Wymagania ogdélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna fgyfrezowana do ghbokdsci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentacjprojektowve i
SST. Jeeli frezowana nawierzchnia ma dyddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, ztoona z niecigtych prazkéw podhenych lub innych form geometrycznych, gwaraatych
réwnas¢, szorstké¢ i estetyczny wygld. Jeeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanejeéz jezdni, to
wowczas, ze wzgtow bezpiecagstwa naley spetné nastpujace warunki:

a) nalezy usunic $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysdkodtuwznych pionowych krawedzi nie mae przekracza40
mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgwika (§cieku) dopuszcza @i
wigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokcici wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo scigte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawiaizaowych, ktére charakteryzujsic mak szorstkécia
spowodowan polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiaresfalu. Frezarka powinnécia¢ okoto 12 mm
warstwy $cieralnej tworac szorstk makrotekstur powierzchni. Zby skrawagce na obwodzie dbna frezujcego
powinny by tak dobrane, aby zapewmegulara rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieoésv podiuznych i matych kolein lub innych deformaciji.zédi
frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie kdzie wbudowana nowa warstweieralna, to frezarka musi by
sterowana elektronicznie waglem ustalonego poziomu odniesienia, a szexokgbna frezujcego nie mée by
mniejsza od 1800 mm. ddi frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko cmsci jezdni to frezarka me by
sterowana mechanicznie, a wymiatbba skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robot i zaakceptowany
przez Ireyniera.

5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wam ustalonego poziomu odniesienia,
zachowugc spadki poprzeczne i niwedetirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ projektowan z
dokfadndgcia £ 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowartiiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni glabokas¢
okreslona w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwo§é pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.



Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. | Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podiuzna tat, 4-metrova co 20 metréw
2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 metréw
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokéc frezowania co50m
5 Glkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.2. R6wndéé nawierzchni

Nieréwndici powierzchni po frezowaniu mierzone ga#i-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powisytyzgodne z dokumentacprojektows, z toleranci + 0,5%.
6.2.4. Szeroké¢ frezowania

Szeroka¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadea + 5 cm.
6.2.5. Gkbokosé frezowania

Gilebokas¢ frezowania powinna odpowiadaylebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadwea + 5
mm. Powysze ustalenia dotygze dokladnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim ypadku wymagania powinny Byokrelone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikajych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8. Roboty uznaje sa wykonane
zgodnie z dokumentacprojektova, SST i wymaganiami bryniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,

- oznakowanie robdét,

- frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjiniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§enoawierzchni planografem
i taty.



